HYUNDAI

WELDING

Der Supershield 308L ist ein selbstschiitzender-Fiilldraht fiir hochlegierte
Bleche. Es ist fiir die Schweillpositionen PA, PB und PC geeignet, und sein

ruhiger Lichtbogen fordert geringste Spritzerbildung. Die Schlacke ist leicht
entfernbar.

Es wird fir 18%Cr-8%Ni Bleche in Branchen wie Stahlbau, Petrochemie und
Textilindustrie angewendet.

+ AWSAS5.22 E308L0-3

SchweiRkondition der Probe

45°

+  Ausgezeichnete Schweillbarkeit
»  Ruhiger Lichtbogen und wenig Spritzerbildung

«  Leicht losbare Schlacke

+  Selbstschiitzend, ohne Schutzgas verwendbar Pl /

«  DC(+) Polaritat

Produkt

Kehlnaht PB Position

(Grundwerkstoff: STS 304L(6mm Wanddicke)

Supershield 308L

SchweiBposition PA
\/_\5/ Durchmesser 0,9mm
Schutzgas X
12 mm Polaritat DC+
(1/2 in)
v Ampere / Volt 160 /28
I PR ¥ 6mm 174 in Stick-Out 20mm
10mm (3/8 in) Warmebehandlung RT
25mm (1 in) Zwischenlagentemperatur Max. 150°C
45° SchweiBposition PA
\/\5/ Durchmesser 1,2mm
Schutzgas X
el Polaritat DC+
(3/4 in)
v Ampere /Volt 200/30
' — R Stick-Out 20mm
10mm (3/8 in) Wirmebehandlung RT
25mm (1 in) Zwischenlagentemperatur Max. 150°C
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HYUNDAI

WEL

Selbstschutzender-Fulldraht fur 18%Cr-8%Ni Bleche

DING

&-Ferrit Nr.

Supershield 308L

tewerte des SchweiBgutes

Diagramm FERITSCOPE
Produkt MP-30*(FISCHER)
Schaeffler Delong WRC(1992)
Supershield
308L 10,3 6,9 8,0-12,0

Chemische Zusammensetzung

Kerbschlagarbeit(J)
Streck- Zug-
r?]‘;:_csg'r grenze festigkeit Def(l‘;ol;ng
(MPa) (MPa) T Durch-
emp. .
C) schnitt
(9)
-20 56
0,9mm 457 633 42.8
-60 37
-20 54
1,2mm 463 630 39.8
-60 40

Chemische Zusammensetzung des Schweilgutes (Gew. %)
Durchmesser
C Si Mn P S Ni Cr Mo Cu
0,9mm 0,021 0,61 1,01 0,016 0,013 10,44 20,18 0,035 0,010
1,2mm 0,020 0,61 1,03 0,016 0,012 10,30 19,91 0,035 0,010

Ausbringung & Abschmelzleistung

Parameter
Durchmesser Ausbringung (%) Abschmelzleistung (kg/h)
Amp. Volt
0,9mm 140 28 85-87 2,2
1,2mm 180 30 86-88 4,5
B " Gewicht von Schweifigut + Gewicht von Drahtvorschub (m/min) x 60(min/h) / Lénge
emerkung SchweiBzusatz x 100

von Draht pro kg (m/kg)

Verpackung Typische Schweissparameter

Durchmesser Spule Position 2 0,9mm @1,2mm
mm Skg PB & PC 230 - 300A 290 - 360A
0,9 v
1,2 v
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