S-309MoL.16

Type : Stabelektrode (Werkstoffnummer: 1.4459), rutil

C€
Zulassungsumfang Schweilpositionen
AWS A5.4/ ASME SFA5.4 E309LMo-16 @ B @
JIS 73221 ES309LMo-16
1G 2F 3G 4G
EN IS0 3581-A-E23122LR (PA) (PB) (PF) (PE)
DNV 309MolL (-20°C)
TUV ENISO3581-A-E23122LR SchweiRstrom / Polung
CE ACorDC +
DB ENIS03581-A-E23122LR
Riicktrocknung
Anwendungsgebiete 350°C (662°F) X Thr
e zum Schweil3en von Austenit - Ferrit- Verbindungen
Abmessungen / VPE
. [0 [linge | funssoft |
Eigenschaften ) i Paket  Umkarton
mmi{in) mm{in
* besonders risssicher 2.5kg(5.5lbs) 10kg(22Ibs)
* selbstldsende Schlacke Z6(3/32) 1350 (14 v
32(1/8) 350 (14) y
40(5/32) |400(16) \
5.0(3/16) |400(16) 3
6.0(15/64) 450 (18} \
Chemische SchweiBgutanalyse (%)
. c | s | M ] P | s | N
002 | 072 | 13 | o002 | 0013 | 283 | 127 | 24

Typische mechanische Giitewerte des SchweiBgutes

Zugfestigkeit Dehnung
Mpallbs/in2) (%)

690 (99,000) \ 338

Verarbeitungshinweise

25~55A 50~85A 70~115A 95~145A 135~180A
45~80A

PA & PB
PF & PE

20~50A 65~110A 85~135A




