SMT-308LSi Inox

Type: WIG-Schweilstab (Werkstoffnummer: 1.4316)

C€
Zulassungsumfang Schweil3strom / Polung
AWS A5.9/ASME SFA5.9 ER308L DC -
JIS  Z3321YS308L
EN IS0 14343-AW 19 9L Si Schutzgas
TOV IS0 14343-AW 199L Si
DB IS0 14343-AW 199L Si Ar
1IS014175-
CE
Abmessungen / VPE
Anwerdungsgoliste — 0 o
* zum SchweiBen von CrNi-Stéhlen mm (in) 5kg*1000
« Grundwerkstoffe: 1.4301, 1.4308, 1.4311, 1.4541, 1.4550 und 12 :ggjg; j
ghnliche 16(1/16) V
2.0(5/64) \/
. 24(3/32) \
Anwendungsgebiete 256(0.10) N
e gute Bestandigkeit gegen Salpeterséure 3.2(1/8) V
* Kaltzdh bis -196°C

Chemische SchweiBgutanalyse (%)

0.02 08 1.70 200 10.3

Typische mechanische Giitewerte des SchweiBBgutes

Zugfestigkeit Dehnung Kerbschlagarbeit

Mpa(lbs/in?) (%) J (ft-lbs)
600 (87,000) 41 0(32) 110(81)

260 HYUNDAI WELDING




