HYUNDAI

WELDING

Fulldraht fur Hartauftragschweif3en

Eigenschaften

Der SC-600HM ist ein Metallpulver-Filldraht fiir das Hartauftragschweiflen o
zur Verwendung mit Ar/CO2-Gas. Es ist fiir SchweiRlposition PA und PB . Ausgezeichnete SchweiRbarkeit /
geeignet. Es bildet keine Schlacke und erméglicht mehrlagiges . Gute Hartewerte

HartauftragschweiRRen.

»  Verwendung mit Ar/CO2 gas : M21

+  DIN 8555 MSG 6-GF-60-P PA
Es wird als Beispiel bei Schneidewerkzeugen, Scherenmesser, Walzen fiir

Kaltwalzverfahren und Férderschnecken angewendet.

SchweilRkondition der Probe

Durchmesser 1,2 und 1,6mm
Schutzgas 80%Ar+20%C02
T Gasdurchfluss(l/min.) 20
. ——— Polaritat DC+
ll ll : ‘l
5 Lagen Ampere / Volt 260-300 /30-31
Stick-Out 20mm
Warmebehandlung 150-200°C
Zwischenlagentemperatur =250°C

Mechanische Giitewerte des Schweifgutes

Durchmesser Hartewerte(HRc) getestet nach JIS Z3114-1990 Durchschnitt
1,2mm 58 58 59 59 59 59 60 60 61 62 59,5
1,6mm 58 59 59 59 60 61 61 62 62 62 60.3

Chemische Zusammensetzung (Gew. %)
[]
C Si Mn P S Cr Mo
1,2mm 0,48 0,37 1,57 0,012 0,009 6,37 0,35
1,6mm 0,42 0,30 1,38 0,012 0,009 6,25 0,34
Verpackung
? Spule Fass
mm 5kg 15kg 250kg
1,2 v v
1,4 v v
1,6 v v v
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SchweiRnaht

PB Position(260A/30V)
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PA Position(260A/30V)

Typische Schweillparameter

Abstand der Stromdiise
zum Werkstiick(CTWD)

Drahtvorschub(m/min) Amp. Volt Abschmelzleistung(kg/h)
Durchmesser 1,2mm / Polaritat DC+ / 80% Ar + 20% CO2 Gas
230 25-27
260 27-29

300 29-31

Durchmesser 1,6mm / Polaritat DC+/ 80% Ar + 20% CO2 Gas

260 27-29
300 28-30
330 29-31
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