SC-81TWM

Type: Fiilldraht, rutil — wetterfeste Stahle

Zulassungsumfang

AWS A5.29 E81T1-W2M
ASME SFA-A5.29 E81T1-W2M
EN IS0 17632-B T553T1 TMA NCC1

Anwendungsgebiete

* Briickenbau

* Fassadenbau

* Stahlbau

* Grundwerkstoffe: wetterfeste Stahle (Allwesta, Corten,
Patinax-F, Patinax 37 und &hnliche)

Eigenschaften

e rutile Fiilldrahtelektrode mit schnellerstarrender Schlacke
e gute SchweiBBbarkeit mit geringer Spritzerbildung
e selbstlésende Schlacke

Schweilpositionen

LZI=T

16 2F 3G 4G
(PA) (PB) (PF) (PE)

Schwei3strom / Polung

DC+

Ar +20~25% CO:
1S0 14175 - M21

Abmessungen / Verpackungseinheiten (weitere auf Anfrage)

o | Splen |
mm (in) 5kg (111bs) 15kg (33lbs) 20kg (44lbs)  250kg (551lbs)
1.0(0.040)
1.2(0.045) V
1.4(0.052)
1.6(1/16) v

346 |HYUNDAI

WELDING

Fasser

300kg (661bs)  350kg (771lbs)




Chemische SchweiBgutanalyse (%)

Typische mechanische Giitewerte des Schwei3gutes

Streckgrenze Zugfestigkeit Dehnung Temp Kerbschlagarbeit
Mpa(lbs/in?) Mpa(lbs/in?) (%) °C(°F) J (ft-Ibs)

590 (85,600) 650 (94,300) 249 -30(-22) 45(33)

Verarbeitungshinweise

Abmessung, Abstand Spannung Leistung Ausbringung  |Effektivitat
Polung, Schutzgas| mm (in) Geschwmdlgkelt (Volt) (Ampere) kg/hr (Ib/hr) (%)
‘ m/min (in/min)

1.2mm (0.045 in) DC+
Alle Positionen

4.4(175) 22~27 110~140 1.6(3.5)
5.1(200) 23~28 120~150 1.8(4.0)
6.4 (250) 24~29 130~160 2.3(5.0)
7.6(300) 24~29 160~190 2.7(6.0)
Ar +20~25% COz 25(1) 8.9(350) 25~30 170~200 3.2(7.0) 86~88
9.5(375) 25~30 190~220 3.4(7.5)
PA & PB
10.8 (425) 26~31 210~240 3.8(8.5)
12.1(475) 27~32 230~260 4.3(9.5)
12.7 (500) 28~33 240~270 4.5(10.0)

1.6mm (1/16in) DC+
Alle Positionen

38/(150) 2227 170~200 25(55)

44(175) 23-28 180~210 29(6.4)

5.1 (200) 24-29 200-230 33(73)

5.7 (225) 2429 230-260 37(82)
Sl el 6.4 (250) 25-30 250-280 42(92) 86-83

6.9(275) 2531 270-300 46(10.1)

PA & PB
83(325) 26~32 300-330 5.4(119)
89(350) 2733 330-360 58(12.8)



