SW-307NS Cored

Type : Metallpulverfiilldraht (Werkstoffnummer: 1.4370)

Zulassungsumfang Schweil3positionen
EN 1S017633-A-T188MnM M 1 @B@
Anwendungsgebiete 16 2F 3G 4G

(PA) (PB)(PF-PG) (PE)
e Fiir das Schweillen von Vergiitungsstahlen, Panzerblechen

und Hartmanganstéhlen SchweiRstrom / Polung

e Austenit - Ferrit- Verbindungen

DC+
* Grundwerkstoffe: 1.4583, Schwarz-Wei3-Verbindungen
Eigenschaften
Ar +2% 02
e riBsicher

1S0 14175 - M13
* Nal3korrosion his 300°C bei Mischverbindungen

Abmessungen / Verpackungseinheiten (weitere auf Anfrage)

¢ |  Spuen | Fasser |
mm(in)  5kg(11lbs) 12.5kg (27.6lbs) 15kg (33lbs)  250kg (551Ibs) 300kg (661lbs) 350kg (771lbs)
1.2(0.045) ‘ N ‘ N N N ‘ N
16(1/16) \ J N N J

Chemische SchweiBgutanalyse (%)

. c /s M P S | N _C | M

Si
007 | 06 | 73 | 0021 | 0008 | 8 183 01

Typische mechanische Giitewerte des Schweigutes

Zugfestigkeit Dehnung Temp Kerbschlagarbeit
Mpa(lbs/in?) (%) °C(°F) J (ft-Ibs)
-20
2 -60 71

610(88,500) ‘

‘ ‘ 106
Verarbeitungshinweise

Abmessung, Abstand D\./- . Spannung Leistung Ausbringung
Polung, mm (in) LTSS (Volt) (Ampere) kg/hr (Ib/hr)
Schutzgas m/min (in/min)

1.2mm (0.045 in) DC+

5.5(216) 23~25 190 42(9.1)
Ar+2% 02 20(0.78) 6.6 (260) 25~27 220 5(10.9)
8.1(320) 26~28 250 6(13.0)
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